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新产品信息

※产品的外观和规格若因改进而有变更，恕不另行通知。

总公司／工厂

昆山兼房高科技刀具有限公司
昆山总公司

分公司

网 址：http//www.kanefusa.com 邮箱：yy@kanefusa-cn.com

江苏省昆山市经济开发区东部工业区珠竹路50号

TEL（0512)-57875072  FAX（0512)-57875073

天津 佛山
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※切割条件：V=100m/min  Sz=0.05mm/齿
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 评估对象 切割材料 对比以往产品 以往产品实绩 ST-5实绩

ST-4　φ285x80z
 

ST-4　φ285x60z 

ST-4LC　φ285x80z
 

ST-4LC　φ285x80z 

平均
20,000cut 

30～35m2

平均20m2

30,000
～40,000cut

23,400cut

40m2

27m2

53,900cut 

A公司

B公司

C公司

D公司

SCR20
φ26.25等

20MnCrS5等
φ20～90 

SCM435H等
φ50～φ56 

S25C
φ46等

[焊接强度比较][焊接强度比较]

[用户实际切割成绩例][用户实际切割成绩例]

 A公司 B公司 C公司 D公司

※切割材料：GCr15 (Φ52xt10.0)

● 采用高耐磨损性，高熔敷性材质的刀头，以及对刀头形状
的优化，还有通过采用新焊接方式，和以往产品(ST-4)相
比，实现了更加稳定的长寿命！

● 适用于切割普碳钢的通用升级规格！
（最适合于切割C≤0.45%的碳素钢、合金钢钢坯。）
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Ferro Max Ferro Max ST-5ST-5New Ferro Max冷锯

耐磨损性、耐熔敷性-进化的新标准！
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