


@A tecnologia de serras para uso Unico da Kanefusa é superior a de outras serras tanto no conceito econéminico
quanto nas perspectives ambientais.

@As nossas serras circulares Cold Saw FM(Ferro Max) cortam em média trés vezes mais rapido do que as serras
convencionais de fita e metal, ou seja, uma Unica maquina pode fazer o trabalho de trés. Isto significa menos energia
necessaria para funcionamento das maquinas e menos exaustao na produgéo. Menos névoa de éleo no ar e menor
necessidade de espaco.

@As serras Cold saw FM também permitem um corte mais fino do que aquelas que requerem reafiacdo, o que leva a
uma melhor utilizagdo do material e menor quantidade de limalhas de ferro que precisam ser eliminadas e
recicladas.

@Devido todas as Serras Cold Saw FM da Kanefusa serem feitas dentro da Qualidade Kanefusa, estas oferecem a
mesma qualidade de corte e durabilidade, proporcinando assim uma alta confianca nos processos serra pos serra,
que € a chave para uma producgao “Just in time”

@Em outras palavras, o conceito da serra de uso Unico é eficiente e altamente econdmico. Ele permite que vocé use
seus recursos da maneira mais eficiente, diminuendo os custos de fabricacao e atendendo rapidamente as
necessidades de seu cliente.

@La respuesta es S, porque la tecnologia de sierras de uso Unico de Kanefusa es superior al de otras sierras, tanto
en el concepto econémico como en las perspectivas ambientales.

@Nuestras sierras circulares Cold Saw FM (Ferro Max) cortan en promedio tres veces mas rapido que las sierras
convencionales de cinta y metal, o sea una sola maquina puede hacer el trabajo de tres. Esto significa menos
energia necesaria para el funcionamiento de las maquinas y menos agotamiento en la produccion. Menos niebla de
aceite en el aire y menor necesidad de espacio.

@Las Sierras Cold Saw FM también permiten un corte mas fino que aquellas que requieren ser afiladas, lo que
conduce a una mejor utilizacion del material y menor cantidad de limaduras de hierro que deben ser removidas y
recicladas.

@Debido a que todas las sierras Cold Saw FM de Kanefusa son hechas dentro de la calidad Kanefusa, éstas ofrecen
la misma calidad de corte y durabilidad, proporcionando asi una gran confianza en los procesos sierra tras sierra,
que es la clave para una produccién " Just in time”

@En otras palabras, el concepto de sierra de uso Unico es eficiente y altamente econdmico. Este permite que usted
utilice sus recursos de manera mas eficiente, reduciendo los costos de fabricacion y atendiendo rapidamente las
necesidades de su cliente.

1. Tempo do ciclo /| Tiempo Del ciclo

Comparacao do tempo de corte (Serra de fita— Serra de metal — Serra Cold Saw FM)
Comparacion de tiempo de corte (Sierra de cinta — Sierra de metal — Sierra Cold Saw FM)

E Menos espaco fisico

F Menos funcionarios

E Favoravel ao meio ambiente
F Menos residuos de corte

E Menos investimento

Diametro  |Serra de metal | Serra de fita | Serra Cold Saw FM } Redugéo no custo de produgéo
Tipo Diametro  Sierra de metal |Sierra de cinta | Siera Cold Saw FM | Fator Tempo
[mm] t[s] t[s] t[s]
55 285 28 10 T
E Menos E io fisi
e 175 33 o enos Espacio fisico
110 220 39 5.6 E Menos funcionarios
barra / bar 13 11 7 1.6 . .
42 159 8 20 E Favorable al medio ambiente
48 95 9 11 .
= = = = E Menos residuos de corte
42;12 67 6 11 E Menos inversion
tubo / tuberia gl ) 2 9 E .z
51,8 138 6 23 P Reduccion de costo de
63.5;10 170 7 24 produccién




2. Durabilidade | Durabilidad

Estudo de eficiéncia de um cliente escandinavo

Estudio de eficiencia de un cliente escandinavo
de um usuario Escandinavo: Bewo FCH-85-H Material : 2172 (50 x 30 x t4)
Maquina: Bewo FCH-85-H Material: 2172 (50 x 30 x t4)

Tipo ST-5P ;‘;frfrz ':Ii '\“';Izttaall Geometria diferenciada dos dentes
= Kanefusa

Espec. 315x2.0x 32 x 290 _ + Tecnologia avancada de fabricacao
NGmero médio de cortes/lamina + Dentes de cermet ou metal duro
Media de cortes/hoja Sl ) = Durabilidade 3 vezes maior em relacao as
Tempo do ciclo de corte [s] 4 4 serras de fita e aco rapido
C:Z?Eﬁ&i%g%gl‘;ones [s] P 15% de aumento da produtividade ou igual
Vida dtil del borde [s] 36000 3600 a 170.726 cortes/ano ou 98 m/ano
Tempo de troca da ferramenta [s] 600 600
Tiempo de cambio de la herramienta [s] , . .
Vida (til da borda + tempo de troca da ferramenta por lamina [s] e T Geometria orlglnal de los dientes de
Vida il del borde + tiempo de cambio de la herramienta por hoja [s] Kanefusa
Tempo efetivo de fabricacao [s] (6 horas) 21600 21600 + Tecnologia avanzada de produccién
Tiempo efectivo de fabricacion [s] (6 horas) + Placa widea de cermet o acero tungsteno
Nimero de cortes/dia 5.311 4.629 = La vida util mejora 300% d
Numero de cortes/dia 5,311 4,629 = (L Vitek U] (el ° comparando con
Numero de cortes/ano (250 dias) 1.327.869 1.157.143 . Sierra cinta y fresa de disco
Numero de cortes/afio (250 dias) 1,327,869 1,157,143 ' 15% de aumento de la productividad o el
Ganho em produtividade [%] 15 = equivalente a 170,726 cortes/afo o 98 m*/afio
Ganancia en productividad [%] —

P Maior tempo de atividade da maquina resulta em maior produtividade e menor custo de fabricacéo.

P Mas tiempo de productividad de la maquina resulta en una mejor tasa de utilizacion de la maquinaria y, por lo tanto, en un
aumento de la productividad y una reduccion de los costes de fabricacion.

3. Qualidade de corte | Calidad de corte

O corte da superficie e a precisédo dimensional que podem ser atingidos através das serras Cold
Saw FM é superior aquelas que podem ser antigidos atraves das serras Cold Saw FM e superior
aquelas que podem ser atingidas pelas serras de fita.

E Eliminando ou reduzindo os processos subsequentes de produgéo

F Reduzindo o custo de produgao

E Aumenta o valor do produto

El corte de la superficie y la precisién dimensional que se pueden lograr a través de las sierras frias
FM, son superiores a aquellas que se pueden obtener por las sierras de cinta.

I Eliminando o reduciendo los procesos posteriores de produccién

I Reduciendo el costo de produccion.

I Permitiendo mayores precios de venta por productos semi-acabados

4. Confianca nos processos | Confianza en los pr¢

A forma incorreta de afiacdo ou seu uso excessivo faz com que as serras circulares percam
seu desempenho apds serem afiadas mais de uma vez. A Ferro Max e seu conceito de Unico
uso oferece a qualidade constante corte pos corte. ——
I Oferece um desempenho estavel e possibilita a programagéo de troca da ferramenta.
I Facil manuseio porque ndo ha necessidade de coleta e entrega da serra.

} Qualidade de corte, alta durabilidade e confiabilidade no processo -
possibilita uma producéao “Just in time”.

La Ferro Max que es unico uso oferece la calidad constante,corte tras corte.

Por la reafilacion incorrecta,deformacién de cuerpo y desgaste de la placa widea, sierra
circular pierde su funcion

I Ofrece desenpefio estable y el cambio programado.

E Facil mantenimiento porque no es necesario de recoger y entregar la sierra.
P Calidad de corte, alta productividad y fiabilidad de processo posibilita
una produccion “Just in time”




1. ST-5

@Material da borda: Liga resistente ao calor - Cermet  @Aplicagéo: Sélidos

@Material: Ago-carbono, liga metalica de ago Contetido de carbono = 0,45 %

@Condigdes de corte recomendadas: Ve = 70 - 120 m/min  Fz = 0,05 - 0,07 mm
Lubrificante: Supralube 25

} Com pontas dos dentes da serra de alta produtividade e resistentes a aderéncia, é possivel alcancar

maior estabilidade e maior desempenho de corte.
PAT.TW154407

@Material del borde: cermet  @Aplicacion: sélidos

@Material: acero al carbono, aleacion de acero Contenido de carbono = 0.45 %

@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 70 - 120 m/min  Fz = 0.05 - 0.07 mm
Lubricante: Supralube 25

} Gracias a sus puntas de diente, mas resistentes al desgaste y la adherencia, el serrado resulta mas
estable y duradero.

PAT.TW154407

2. Ti-4

@Inserto de carboneto de tungsténio revestido @Aplicagéo: Solidos e tubos

@Material: aco de carbono, liga de ago, aco de finalidade especial. Teor de carbono 0,4%

@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 70 — 120 m/min  Fz = 0,05 mm — 0,07 mm
Lubrificante: Supralube 25

} Aplicacao universal e alto desempenho.
PAT.EP1048385, TW154407
@Inserto de carburo de tungsteno revestido @Aplicacion: Sélidos y tubos
@Material: acero al carbono, aleacion de acero. Acero para usos especiales. Contenido de carbono a 0,4%
@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 70 m/min — 120 m/min  Fz = 0.05 mm — 0.07 mm
Lubricante: Supralube 25

} Aplicacion universal y de alto rendimiento.
PAT.EP1048385, TW154407

3. Ferro Max SUS

@Inserto de carboneto de tungsténio revestido. @Aplicacéo: Solidos . Tectnology
@Material: Ago inoxidavel
@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 50 — 70 m/min  Fz = 0,04 — 0,06 mm

Lubrificante: Supralube 60s

} Revistimento especial que permite até 100% a mais de vida util da ferramenta em comparacédo com
a serra para corte de aco inoxidavel
PAT.EP1048385

@ Inserto de carburo de tungsteno revestido @ Aplicacion: Solidos.

@ Material: Acero inoxidable

@ Condiciones de corte recomendadas: V¢ = 50 m/min — 70 m/min  Fz = 0.04 mm — 0.06 mm
Lubricante: Supralube 60S

} Recubrimiento especial que permite hasta 100% mas de vida util de la herramienta en comparacion con TA-4SUS.
PAT.EP1048385

4. Ferro Max Dies
@Inserto de carboneto de tungsténio revestido @Aplicagdo: Solidos aterial Technology
@Material: Ago tipo Die
@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 60 — 80 m/min  Fz = 0,05 — 0,07 mm

Lubrificante: Supralube 60S

} Revestimento especial que permite até 100% a mais de vida util da ferramenta em comparagao com Ti-4.
PAT.EP1048385

@Inserto de carburo de tungsteno revestido @Aplicacion: Solidos.

@Material: Acero tipo DIE

@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 60 — 80 m/min  Fz = 0.05 — 0.07 mm
Lubricante: Supralube 60S

} Recubrimiento especial que permite hasta 100% mas de vida util de la herramienta en comparacion con Ti-4.
PAT.EP1048385




5. Ferro Max Speed

@Inserto de carboneto de tungsténio revestido. @Aplicagéo: Sélidos e tubos

@Material: Teor de Carbono > 0.3%

@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 200 — 300 m/min  Fz = 0,05 — 0,08 mm
Lubrificante: Supralube 25

} A alta velocidade do aro, o tempo do ciclo reduz e a produtividade aumenta.
PAT.EP1048385

@Inserto de carburo de tungsteno revestido @Aplicacion: Solidos y tubos

@Material: acero al carbono, aleacion de acero.

@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 200 — 300 m/min  Fz = 0.05 — 0.08 mm
Lubricante: Supralube 25

} Debido a la alta velocidad del aro, reduce el tiempo del ciclo y la productividad aumenta
PAT.EP1048385

Technology

6. Ferro Max speed LC

@ Material da borda: Carboneto de tungsténio revestido @ Aplicagéo: Sélidos e tubos

@ Material: Ago-carbono, liga metélica de ago Contetido de carbono = 0,25 %

@ Condigdes de corte recomendadas: V¢ = 200 - 300 m/min  Fz = 0,05 - 0,08 mm
Lubrificante: Supralube 25

} Maior velocidade de corte alcancada para aco com baixo teor de carbono.

Revestimento especial e borda de carboneto, eleva a vida util da ferramenta em até 100% mais longa.
PAT.EP1048385

@ Material del borde: carburo de tungsteno revestido @ Aplicacion: sélidos y tubos

@ Material: acero al carbono, aleacién de acero Contenido de carbono = 0,25 %

@ Condiciones de corte recomendadas: V¢ = 200 - 300 m/min  Fz = 0.05 - 0.08 mm
Lubricante: Supralube 25

} Mayor velocidad de corte para el acero con bajo contenido en carbono. Borde de carburo y recubrimiento

especial que permite hasta 100% mas de vida util.
PAT.EP1048385

7. ST-5P

@ Material da borda: Liga resistente ao calor - Cermet @Aplicagéo: Tubos e sélidos
@Material: Ago-carbono, liga metélica de ago Contetido de carbono = 0,45 %
@Condigoes de corte recomendadas: Vc = 100 - 200 m/min  Fz = 0,03 - 0,06 mm
Lubrificante: Supralube 25
} Com borda de dentes em cermet de alta resisténcia a aparas, é possivel alcancar um desempenho na serragem

mais estavel em condicoes adversas que causariam danos as bordas dentadas.
PAT.TW154407

@Material del borde: cermet  @Aplicacion: tubos y sélidos
@Material: acero al carbono, aleacion de acero
Contenido de carbono = 0.45 %
@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 100 - 200 m/min  Fz = 0.03 - 0.06 mm
Lubricante: Supralube 25
} Gracias al borde de cermet altamente resistente al astillamiento, se consigue una mayor estabilidad en el

serrado en condiciones adversas en las que se producen dafos en los bordes de los dientes.
PAT.TW154407

8. Ferro Max Tube

@Inserto de Cermet @Aplicagdo: Tubos com paredes finas
@Material: ago de carbono, liga de ago. Teor de Carbono = 0.25% Forca elastica 400 — 800N/mm?
@Condigcoes de corte recomendadas: Vc = 100 — 200 m/min  Fz = 0,03 — 0,05 mm

Lubrificante: Supralube 25

}Tubos de parede fina sem deformacao da parede

@Inserto de Cermet  @Aplicacion: Tubos con paredes delgadas

@Material: acero al carbono, aleacion de acero. Resistencia a traccion 800 N/mm?

@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 100 — 200 m/min  Fz = 0.03 — 0.05 mm
Lubricante: Supralube 25

} Corta tubos de paredes delgadas sin deformacién en las paredes.
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9. Ferro Max Super Tube
@Inserto de carboneto de tungsténio revestido @Aplicacao: tubos com paredes finas
@Material: ago de carbono, liga de ago. Teor de Carbono = 0.25%
Resisténcia a tracao 800 - 1400 N/mm?
@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 200 — 300 m/min  Fz = 0,03 — 0,05 mm
Lubrificante: Supralube 25
} Maior velocidade de corte de tubos de parede fina
PAT.EP1048385
@Inserto de carburo de tungsteno revestido @Aplicacion: tubos con paredes delgadas
@ Material: acero al carbono, aleacién de acero. Resistencia a traccion 800 - 1400 N/mm?
@Condiciones de corte recomendadas: Vc = 200 — 300 m/min  Fz = 0.03 — 0.05 mm
Lubricante: Supralube 25

} Corta tubos de paredes con alta velocidad del aro.
PAT.EP1048385

10. Ferro Max SUS Tube

@Material da borda: Carboneto de tungsténio revestido @Aplicagio: Tubos com paredes finas
@Material: Ago inoxidavel
@Condigdes de corte recomendadas: Vc = 50 - 100 m/min  Fz = 0,03 - 0,05 mm
Lubrificante: Supralube 60S
}Alcanga uma vida util 10 vezes maior comparada ao Ferro Max Tube em serragem dificil de tubo
de aco inox com formato de dente especial desenvolvido recentemente, borda de carboneto e

revestimento
PAT.EP1048385

@Material del borde: carburo de tungsteno revestido @Aplicacion: tubos de pared delgada
@Material: acero inoxidable

@Condiciones de corte recomendadas: V¢ = 50 - 100 m/min  Fz = 0.03 - 0.05 mm
Lubricante: Supralube 60S

}Obtenga una vida util de corte diez veces mayor que con Ferro Max Tube en serrados dificiles
de tubos de acero inoxidable gracias a la forma especial del diente de reciente desarrollo, el

borde de carburo y el recubrimiento
PAT.EP1048385



M Quadro de aplicacao

M Tabla de aplicacion

Tubos de paredes gruesas

JIs Grupo de materiais Parametros
JIS Grupo de materiales Parametros Saw Type
sc Aco cermentado
Acero cementado Teor de carbono = 0,45% 1. ST-5
SNG Aco cromado de niquel Contenido de carbono = 0.45% j/ 7. ST-5P
aco de carbono Acero cromado de nl_qutil .
liga de aco SNCM Aco cromado de molibdénio _ . J\
Acero cromado de molibdeno Teor de carbono = 0,4% 2 Tid
S Aco cromado Contenido de carbono = 0.4% j/ Sl
r
ﬁrerol ge;arbono Acero cromado
leacion de acero S
Teor de carbono = 0,25%
SCM Aco cromado de moIlb(ljenlo . teorlde;:ar or;o < - 2050/ :> 6. Ferro Max Speed LC
Acero cromado de molibdeno Ve > 200m/min onTenl do e c;ar 4:)n;=0 3;/ o
& eor de carbono > 0,
SMn Ago de manganés ) © Y 5. Ferro Max Speed
Acero de manganeso Contenido de carbono > 0.3% |-
SuUS tnox 3. Ferro Max SUS
Inoxidable
Mola de aco
Aco de finalidade
¢ . AL Resorte de acero
especial
Aco de corte sem enxofre P
: Il Acero de corte sin azufre - 1
Acero para fines
- Aco com alto teor de carbono para rolamento
especiales sl Acero con alto contenido de carbono para rodamiento
SKD Ago tlp(.) pIE 4. Ferro Max Dies
Acero tipo DIE
- — = >
STKS Liga de aco Resisténcia tragar?,SOO N/mm2 | tubos de paredes finas :> 8. Ferro Max Tube
Aleacioén de acero e Vg = 200m/min Tubos de paredes delgadas
Aco de carbono Resistencia a traccion=800 N/mm?|  tubos de paredes grossas [\ |
STK = ; 7. ST-5P
Acero de carbono e Vg = 200m/min Tubos de paredes gruesas ||
STKM Aco de carbono Resisténcia tracao=800 N/mm? tubos de paredes finas F\] 9- Ferro Max
Acero de carbono e Vg = 200m/min Tubos de paredes delgadas [ Super Tube
LELLICLIEY Tubo de ago quadrado para estruturas em geral | Resistencia a traccion=800 N/mm? | tubos de paredes grossas [\ |
STKR S : 5. Ferro Max Speed
Tubos de acero Tubo cuadrado de acero para estructuras en general | Y V¢ = 200m/min Tubos de paredes gruesas -
Resisténcia tragdo=800 N/mm2| tubos de paredesfinas ~ [\[ 9. Ferro Max
e Vg = 200m/min Tubos de paredes delgadas [~ Super Tube
Resisteicia a tracciénéSOO N/mm2|  tubos de paredes grossas FN\ 6. Ferro Max Speed LC
e Vg = 200m/min Tubos de paredes gruesas [ |
Aco inoxidavel
SUS Sl 1ubos de paredes grossas } 10. Ferro Max SUS Tube

A Kanefusa fabrica serras para as seguintes marcas:
Kanefusa fabrica sierras para las siguientes marcas:

Amada, Behringer-Eisele, Bewo, Daito, Delta, Endo, Everising, Exact-Cut, Fong Ho, Kasto, Kentai, Mega,
Nishijima, Noritake, Rattunde, Soco, Sinico, Tsune, Adige, Plantool, etc

B Oleo lubrificante Kanefusa
Para melhor desempenho das serras, recomendamos o uso do dleo lubrificante original Kanefusa. Para melhor desempenho das serras,
recomendamos o uso do oleo lubrificante original Kanefusa.

B Aceite lubricante Kanefusa
Para un mejor funcionamiento de las sierras, recomendamos el uso de aceite lubricante original Kanefusa.

. Ifluf.do Mi§to Compos.ig.é’o Qu?da de Veloclidade (1 drop) Caracter{sticas
Liquido Mixto Composicién Caida de velocidade (1 drop) Caracteristicas
Aco brando Supralube 25 Ester vegetal 5-7S Alta viscosidade
Acero dulce Ester vegetal Alta viscosidad
Aco inox Supralube 60S Enxofre mineral 1-28 Aco inox, ago tipo DIE
Inoxidable Azufre mineral Inoxidable, Acero tipo DIE
Aco nao ferroso Supralube 10P |  Ester vegetal destilado 258 Inodoro, baixa viscosidade
Aceros no ferrosos Ester vegetal destilado Inodoro, baja viscosidad
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http://www.kanefusa.net

KANEFUSA CORPORATION

Head Office / Factory

1-1 Nakaoguchi, Ohguchi-cho, Niwa-Gun
Aichi-ken, Japan, Postal Code 480-0192

Tel : +81 587 95 7221 Fax:+81 587 95 7226
E-mail:sales-ex@kanefusa.co.jp

PT. KANEFUSA INDONESIA

EJIP Industrial Park, Plot 8D, Cikarang Selatan,

Bekasi 17550, West Java, Indonesia

Tel :+62 21 897 0360 Fax:+62 21 897 0286, +62 21 897 0287
E-mail : sales@kanefusa.co.id

Surabaya Service Center

JL. Berbek Industri VII/5B Kawasan Industri Sier Surabaya, Indonesia
Tel :+62 31 849 1784 Fax:+62 31 849 2784

E-mail : ssc@kanefusa.co.id

KANEFUSA EUROPE B.V.

De Witbogt 12, 5652 AG, Eindhoven, The Netherlands
Tel : +31 40 2900901 Fax:+31 40 2900908

E-mail : info@kanefusa.nl

KANEFUSA USA, INC.

621 Dolwick Drive, Erlanger, KY 41018, USA
Tel : +1 859 283 1450 Fax:+1 859 283 5256
E-mail : sales@kanefusa-na.com

KANEFUSA CHINA CORPORATION

NO.50 Zhuzhu Road, Lujia Town Kunshan city, Jiangsu, China
Tel : +86 512 57875072 Fax:+86 512 57875073
E-mail : yy@kanefusa-cn.com

Tianjin Office

Sanijinglu No.5 Dongli economic development zone Tianjin city CHINA
Tel : +86 22 5823 7633 Fax:+86 22 5823 7632

E-mail : tikfcO3@kanefusa-cn.com

Guangdong Office

No.2 Danhen Road, Danzao Town Foshan City, Guangdong,China
Tel :+81(0)75785406562 Fax:+81(0)7578540657 1
E-mail : fssales@kanefusa-cn.com

KANEFUSA INDIA PRIVATE LIMITED
Plot No.232, Sector-8, IMT Manesar, Gurgaon,

Haryana PIN 122-050 India

Tel : +91 124 420 8440 Fax:+91 124 420 8441

E-mail : info@kanefusa.co.in

KANEFUSA DO BRASIL LTDA.

Rua Bom Pastor, 2732 Bloco Torre Sul - Sala 73 S&o Paulo - SP Cep:04203-003
Tel :+55 11 2372 7664 Fax:+55 11 2372 7663

E-mail : vendas@kanefusa.net.br

KANEFUSA MEXICO S.A. DE C.V.

Brecha A Mezquite KM 0+193, Carretera 45 Leon-Silao KM 156+400
Bodega 27 Col. Nuevo Mexico C.P. 36270 Silao, Gto.

Tel :+52 1 472 7486314/3 Fax:+52 1472 7486313

E-mail : info@kanefusa.com.mx
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